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1. Wstęp 

1.1. Przedmiot STWiORB  

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych są 

wymagania ogólne dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem powłok 

malarskich na balustradach w obrębie obiektów inżynierskich w związku z zadaniem pn. „Rozbudowa 

drogi wojewódzkiej nr 151 na odcinku Recz-Choszczno”. 

 

1.2. Zakres stosowania STWiORB 

 Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych jest stosowana jako 

dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych STWiORB 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą prowadzenia robót związanych z 

pokrywaniem elementów balustrad w obrębie obiektów inżynierskich powłokami malarskimi a 

zakresem swym obejmuje wymagania stawiane materiałom i wykonywanej pracy. 

1.4. Określenia podstawowe  

 Ogólne wymagania podano w specyfikacji D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

1.4.1. Czas przydatności wyrobu do stosowania – czas, w którym wyrób lakierowy po zmieszaniu 

składników nadaje się do nanoszenia na podłoże 

1.4.2. Farba – wyrób lakierowy pigmentowany, tworzący powłokę kryjącą, która spełnia przede 

wszystkim funkcję ochronną. 

1.4.3. Punkt rosy – temperatura, przy której zawarta w powietrzu para wodna osiąga stan nasycenia. 

Po obniżeniu temperatury powietrza lub malowanego obiektu poniżej punktu rosy następuje 

wykraplanie się wody zawartej w powietrzu. 

1.4.4. Podkład gruntujący – warstwy nałożone bezpośrednio na podłoże w celu jego zabezpieczenia. 

1.4.5. Międzywarstwa – farba przeznaczona na powłokę międzywarstwową, mającą różne funkcje, 

np. izolacyjną, wypełnienie porów, wygładzenie małych nierówności, zabezpieczenie 

przeciwko uderzeniu, itp. 

1.4.6. Warstwa nawierzchniowa – ostatnia, zewnętrzna powłoka malarska. 

 Pozostałe określenia podane w niniejszej STWiORB są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi 

polskimi normami i STWiORB D-M.00.00 "Wymagania ogólne". 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót  

 Ogólne wymagania podano w specyfikacji D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

 Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 

Dokumentacją Projektową, STWiORB i poleceniami Inżyniera. 

2. Materiały 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

 Ogólne wymagania podano w specyfikacji D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

Wyroby do wykonania robót powinny być zgodne z ustaleniami Dokumentacji Projektowej. 

Należy stosować materiały, które są oznakowane znakiem CE, znakiem budowlanym B lub są zgodne 

z aprobatą techniczną wydaną przez IBDiM. 
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Wykonawca powinien dostarczyć Inżynierowi świadectwa (certyfikaty) Producenta 

potwierdzające właściwości i trwałość wyrobu wraz ze szczegółowym opisem i wynikami 

wykonanych badań jakości.  

Dostawca i wyroby wymagają akceptacji Inżyniera. 

2.2. Materiały malarskie do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowej 

Do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowej należy stosować materiały 

zgodnie z Zaleceniami do wykonania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczeń konstrukcji stalowych 

drogowych obiektów mostowych,, nowelizacja w 2006 r, stanowiących Załącznik do Zarządzenia nr 

15 Generalnego Dyrektora Dróg Krajowych i Autostrad z dnia 8 marca 2006 r, , zwanymi dalej 

„Zaleceniami”. 

Trwałość całkowitego zabezpieczenia (zestawu malarskiego lub metalizacyjno-malarskiego) 

powinna wynosić minimum 20 lat. Wykonawca powinien zastosować system powłokowy do 

stosowania na powierzchniach narażonych na wpływy warunków atmosferycznych, okresowy wpływ 

soli zimowego utrzymania dróg określony wg zaleceń IBDiM Nr 2/9803-004 i eksploatowanych w 

środowisku o kategorii korozyjności minimum C4 określonej w normie PN-EN-ISO 12944-2:2001. 

Przy wyborze rodzaju powłoki należy zwrócić uwagę, czy przez Producenta podane jest wyraźne 

stwierdzenie przydatności do stosowania. Producent powinien określić ją w pierwszym rzędzie na 

danych z praktyki, odnoszących się do podobnych przypadków zastosowań, determinowanych przez 

warunki środowiskowe, kształt konstrukcji, przygotowanie powierzchni pod powłokę, sposób aplikacji 

materiału. W zależności od przyjętej technologii zabezpieczenia antykorozyjnego należy stosować 

powłoki malarskie przeznaczone do nakładania na konstrukcję niemetalizowaną, metalizowaną 

natryskowo lub metalizowaną ogniowo (w przypadku drobnych elementów stalowych, np. słupków 

ekranów). 

Ostateczne zatwierdzenie zestawu materiałów będzie dokonane przez Inżyniera po ocenie 

wykonanych przez Wykonawcę próbnych, kompletnych powłok (powierzchnie referencyjne) w 5 

miejscach konstrukcji po około 0,5m2. Miejsca do prób wskazuje Inżynier wybierając miejsca o 

różnym stanie powierzchni, różnej ekspozycji na czynniki zewnętrzne i dostępie do czyszczenia i 

malowania. Zasady wyznaczania i oceny powierzchni referencyjnych należy oprzeć na normie PN-EN 

ISO 12944-7:2001 Załącznik A i PN-EN ISO 12944-8:2001 Załącznik B. 

Do wykonania powłoki malarskiej należy stosować farby należące do jednego Systemu, nadające 

się odpowiednio na powłoki metalizacyjne natryskiwane cieplnie lub bezpośrednio na stal. Grubość 

poszczególnych powłok malarskich powinna być zgodna z zaleceniami Producenta. 

3. Sprzęt 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

 Ogólne wymagania podano w specyfikacji D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

3.2. Sprzęt do malowania 

Nanoszenie farb należy wykonywać zgodnie z kartami technicznymi produktów, instrukcjami 

nakładania farb dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganie to odnosi się przede wszystkim do 

metod aplikacji i parametrów technologicznych nanoszenia. 

 Do mieszania farb przed użyciem należy stosować mieszadło zasilane sprężonym powietrzem. 

 Do filtrowania farb, należy stosować siatki fosforobrązowe o gęstości zalecanej przez 

producenta wyrobu lub sita wibracyjne. 

 Farby należy nakładać za pomocą natrysku bezpowietrznego lub powietrznego o ciśnieniu i pod 

kątem zalecanym przez producenta materiałów. Do malowania nowoczesnymi materiałami o 

dużej zawartości części stałych, niezbędna jest maszyna do malowania hydrodynamicznego, 

tłokowa, o przełożeniu minimum 1:60; ich liczba powinna być proporcjonalna do wielkości 

obiektu, na przykład w obiekcie o powierzchni zabezpieczanej 20000m2 i dwumiesięcznym 

terminie wykonania robót potrzebne są 2-3 maszyny. 

 Podczas prac w niekorzystnych warunkach atmosferycznych, po osłonięciu obiektu, zalecane 

jest stosowanie osuszacza powietrza i podgrzewacza oraz urządzeń do wyciągania powietrza w 
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celu dokładnej wentylacji. Wydajność instalacji wyciągowej musi być taka, aby w czasie 

czyszczenia była zapewniona dostateczna widoczność, a w czasie malowania nie dochodziło do 

nadmiernego gromadzenia się rozpuszczalników(nie przekraczania dopuszczalnych NDS-ów). 

Trzeba na bieżąco wykonywać pomiary, aby dostatecznie często wymieniać powietrze; częstość 

wymian warunkuje wielkość wentylatorów. 

Rodzaj użytego sprzętu powinien być zaakceptowany przez Inżyniera. Prawidłowe ustalenie 

parametrów malowania należy przeprowadzić na próbnych powierzchniach i uzyskać akceptację 

Inżyniera. 

4. Transport 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

 Ogólne wymagania podano w specyfikacji D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

Wybór sposobu transportu i środków transportu należą do Kierownika Budowy z zastrzeżeniem, 

że transport wyrobów oraz materiałów przeznaczonych do wbudowania i wykonania Robót nie mogą 

powodować zanieczyszczenia tych materiałów i wyrobów, obniżenia ich jakości lub uszkodzeń. 

Transport i składowanie powinny być zgodne z zaleceniami producenta. 

4.2. Składowanie materiałów malarskich 

Materiały malarskie należy przechowywać w magazynach zamkniętych, stanowiących 

wydzielone budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadające przepisom dotyczącym 

magazynów materiałów łatwo palnych zgodne z normą PN-89/C-81400. Temperatura wewnątrz 

pomieszczeń magazynowych powinna wynosić +5÷250C. 

Ponadto materiały powinny być przechowywane wg określonych przez Producenta okresach 

podanych w gwarancji i warunkach przechowywania. 

Na każdym opakowaniu produktu powinna być umieszczona etykieta zawierająca następujące 

dane: 

 nazwę i adres producenta, 

 nazwę farby, 

 datę produkcji i okres przydatności do stosowania, 

 masę netto, 

 warunki przechowywania, 

 klasę bezpieczeństwa pożarowego, 

 opis środków ostrożności i wymagań BHP, 

 znak CE, nr PN lub aprobaty technicznej. 

4.3. Transport materiałów do zabezpieczenia antykorozyjnego 

Transport wyrobów do zabezpieczenia antykorozyjnego winien odbywać się z zachowaniem 

obowiązujących przepisów o przewozie materiałów niebezpiecznych określonych w normach 

przedmiotowych i wg PN-89/C-81400. 

5. Wykonanie robót 

5.1. Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót 

 Ogólne wymagania podano w specyfikacji D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” 

Wykonawca przedstawi Inżynierowi do akceptacji Program Zapewnienia Jakości dla Robót 

(PZJdR) oraz Projekt Technologii i Organizacji Robót uwzględniający wszystkie warunki, w jakich 

będą wykonywane Roboty. 



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH M.14.02.01 

-5- 

 

5.2. Wymagania wobec Wykonawcy zabezpieczenia antykorozyjnego 

Jeśli określona w warunkach zamówienia data zakończenia robót wypada później niż 15 

września, Wykonawca powinien obligatoryjne określić swoje przygotowanie sprzętowe do 

prowadzenia prac w osłonach pozwalających utrzymywać korzystne dla jakości robót warunki 

mikroklimatyczne. Wykonawca musi udokumentować, że jest w stanie na każdym etapie pracy 

zapewnić jakość zgodną z odpowiednimi przepisami. 

Wykonawca w trakcie wykonywania robót antykorozyjnych powinien wypelniać protokoły: 

 z warunków klimatycznych 

 przygotowania materiałów 

 przygotowania podłoża 

 nałożenia kolejnych powłok 

 kontroli wykonanego systemu powłokowego 

i kartę dokumentacji powykonawczej po wykonaniu robót. 

Protokoły powinny być podpisane przez Wykonawcę i Inżyniera. 

5.3. Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej 

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozją wykonywane jest w Wytwórni, 

gdzie wykonuje się wszystkie warstwy powłoki zabezpieczającej przed korozją z wyłączeniem 

ostatniej warstwy nawierzchniowej. 

Po ukończeniu montażu należy wykonać warstwę nawierzchniową na budowie. 

5.3.1. Przygotowanie podłoża do wykonania powłoki antykorozyjnej 

Podłoże stalowe należy przygotować zgodnie z „Zaleceniami” przestrzegając wymagań 

Producenta, w zależności od rodzaju zastosowanych materiałów. 

5.3.2. Warunki wykonywania robót antykorozyjnych 

W trakcie wykonywania robót antykorozyjnych należy ściśle przestrzegać warunków 

wykonywania prac określonych w „Zaleceniach” i w Kartach Technicznych materiałów, a w 

szczególności: 

 temperatury i wilgotności otoczenia, 

 temperatury konstrukcji, 

 grubości nakładanych warstw, 

 czasu między nakładaniem kolejnych warstw, 

 ochrony wykonanych warstw przed zabrudzeniem przed położeniem warstwy kolejnej, 

 warunków BHP. 

5.3.3. Nakładanie powłok malarskich 

Powłoka metalizacyjna powinna być przygotowana zgodnie z wymaganiami dla przyjętego 

zestawu malarskiego. 

Całkowita grubość powłoki malarskiej nie powinna być mniejsza niż 240µm. 

Dwie pierwsze warstwy (gruntującą i międzywarstwę) należy nakładać w Wytwórni, Ostatnia 

warstwa nawierzchniowa powinna być nakładana na placu budowy, po zmontowaniu całej 

konstrukcji, ułożeniu izolacji, zamontowaniu systemu drenażowego i dylatacji. 

Kolejne powłoki powinny być nakładane zgodnie z „Zaleceniami” oraz Kartami Technicznymi 

materiałów. 

5.4. BHP i ochrona środowiska 

Za przestrzeganie aktualnie obowiązujących państwowych i lokalnych przepisów o BHP i 

ochronie środowiska odpowiada Wykonawca. Inżynier nie może nakazać wykonania czynności, 

których wykonanie naruszyłoby postanowienia tych przepisów. 

6. Kontrola jakości robót 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

 Ogólne wymagania podano w specyfikacji D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
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6.2. Badania przed przystąpieniem do robót 

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien: 

 uzyskać wymagane dokumenty, dopuszczające wyroby budowlane do obrotu i powszechnego 

stosowania (certyfikaty zgodności, deklaracje zgodności, aprobaty techniczne, ew. badania 

materiałów wykonane przez dostawców itp.), potwierdzające zgodność materiałów z 

wymaganiami pkt. 2 niniejszej specyfikacji, 

 ewentualnie wykonać własne badania właściwości materiałów przeznaczonych do wykonania 

robót, określone w punkcie 2 lub przez Inżyniera, 

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badań Wykonawca przedstawi Inżynierowi do akceptacji. 

6.3. Badania materiałów malarskich 

 Kontrola materiałów malarskich następuje na podstawie deklaracji właściwości użytkowych 

Producenta oraz Kart Technicznych materiałów i sprawdzenia ich na zgodność z pkt.2. Wykonawca 

przed użyciem materiału powłokowego powinien skontrolować zgodnie z normą PN-EN ISO 

1513:1999: 

 stan opakowania, 

 ocenę kożuszenia, 

 ocenę konsystencji (np. zżelowanie), 

 rozdział faz, 

 obecność zanieczyszczeń, 

 ocenę osadu. 

6.4. Kontrola wykonania powłok malarskich 

Ocenę jakości poszczególnych powłok malarskich przeprowadza się kontrolując: 

 Wygląd zewnętrzny powłoki – (ocena niedomalowań, zacieków, wtrąceń, zmarszczeń, 

cofania się wymalowania, kraterowania igłowego, kraterowania z pękającymi pęcherzami, 

spękań, skórki pomarańczowej, suchego natrysku, podnoszenia, zgodności koloru z 

projektowanym)  

  Wygląd zewnętrzny powłoki należy oceniać na podstawie „Zaleceń”. 

 Grubość powłok 

  Grubość powłoki należy określić wg PN-EN ISO 2808:2000 

 Przyczepność powłok 

  Przyczepność powłoki należy określić zgodnie z PN-EN ISO 4624:2004 i jedną z metod 

wg PN-EN ISO 2409:1999 lub ASTM D 3359:1997 

 Twardość powłoki 

  Twardość powłoki należy określać wg PN-ISO 15184. 

 Powłoki malarskie w zakresie powyższych wymagań powinny być zgodne z Dokumentacją 

Projektową lub STWiORB. 

7. Obmiar robót 

Ogólne wymagania podano w specyfikacji D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

Jednostką obmiaru robót jest 1 m2 (metr kwadratowy) powierzchni pokrytej powłokami 

malarskimi. 

8. Odbiór robót 

 Ogólne wymagania podano w specyfikacji D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
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8.1. Szczegółowe zasady odbioru 

Roboty powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, STWiORB i pisemnymi 

decyzjami Inżyniera. 

Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, STWiORB i wymaganiami 

Inżyniera, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem odpowiednich tolerancji wg pkt.6. dały 

wyniki pozytywne. 

Podstawą dokonania odbioru są następujące dokumenty: 

 Dziennik Budowy, 

 Dokumentacja Projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonywanymi w trakcie budowy, 

 Uzasadnienie dokonywanych zmian, 

 Dokumenty dotyczące jakości wbudowywanych materiałów, w tym protokoły badań i sprawdzeń, 

 Pisemne stwierdzenie przez Inspektora Nadzoru w Dzienniku Budowy wykonania określonych 

robót zgodnie z dokumentacją projektową oraz wymaganiami zawartymi w STWiORB, jak 

również wyrażenie zgody na przystąpienie Wykonawcy do realizacji kolejnej fazy robót. 

9. Podstawa płatności 

 Ogólne wymagania podano w specyfikacji D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

Cena jest 1 m2 pokrycia powierzchni powłokami malarskimi: 

 Opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robót oraz Programu Zapewnienia Jakości, 

 Wykonanie wszystkich elementów wynikających z opracowań Wykonawcy, 

 Zakup i dostarczenie wszystkich czynników produkcji, 

 Zastosowanie materiałów pomocniczych koniecznych do prawidłowego wykonania robót lub 

wynikających z przyjętej technologii robót, 

 Czyszczenie konstrukcji uprzednio metalizowanej, 

 Wykonanie powłok przewidzianych w Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji, 

 Wykonanie niezbędnych rusztowań i pomostów wiszących, i stojących, i ich przekładanie, 

 Przeprowadzenie badań przewidzianych w Specyfikacji, 

 Dostosowanie się do warunków pogodowych oraz do wymaganych przerw między 

poszczególnymi operacjami (warstwami), 

 Jeżeli zabezpieczenie powłokami odbywa się przed montażem, to na budowie po wykonaniu 

montażu należy wykonać dodatkowe zabezpieczenie antykorozyjne potrzebnych elementów, 

np. złączy, 

 Zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziaływaniem robót na środowisko i 

przechodniów, 

 Zabezpieczenie wykonanych powłok w trakcie ich schnięcia przed skutkami opadów 

atmosferycznych oraz zanieczyszczeń, 

 Demontaż rusztowań i usunięcie ich poza pas drogowy, 

 Zapewnienie odpowiednich warunków przechowywania materiałów malarskich i składowania 

dostarczonych z Wytwórni elementów konstrukcji, 

 Zabezpieczenie odpowiednich warunków bezpieczeństwa i higieny pracy, 

 Wykonanie próbnych powłok malarskich, 

 Uporządkowanie miejsca Robót. 

 

 Wszystkie roboty powinny być wykonane wg wymagań Dokumentacji Projektowej i specyfikacji 

technicznej. 

 

 Cena wykonania robót określonych niniejszą STWiORB obejmuje również roboty tymczasowe, 

które są potrzebne do wykonania robót podstawowych, ale nie są przekazywane Zamawiającemu i są 

usuwane po wykonaniu robót podstawowych (dotyczy to np. pomostów roboczych, wszelkich ekranów 

ochronnych oraz innych konstrukcji pomocniczych uwzględniających warunki terenowo- lokalizacyjne 
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i geometrię elementów konstrukcyjnych projektowanego obiektu a niezbędnych przy realizacji robót 

objętych niniejszą STWiORB). 

10. Przepisy związane 

10.1. Normy 

PN-EN ISO 12944-2  Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą 

ochronnych systemów malarskich. Część 2: Klasyfikacja środowisk. 

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocą 

systemów malarskich. Część 7: Wykonywanie i nadzór prac malarskich. 

PN-EN ISO 12944-8:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocą 

systemów malarskich. Część 8: Opracowanie dokumentacji dotyczącej 

nowych prac i renowacji. 

PN-EN ISO 1513:1999 Farby i lakiery. Sprawdzenie przygotowania próbek do badań. 

PN-ISO 8501-1:2002 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 

produktów. Wzrokowa ocena czystości powierzchni. Stopnie skorodowania i 

stopnie przygotowania niezabezpieczonych podłoży stalowych oraz podłoży 

stalowych po całkowitym usunięciu wcześniej nałożonych powłok 

PN-ISO 8501-3:2004  Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 

produktów. Wzrokowa ocena czystości powierzchni. Część 3: Stopnie 

przygotowania spoin, ostrych krawędzi i innych obszarów z wadami 

powierzchni. 

PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb podobnych 

produktów. Badania służące do oceny czystości powierzchni. Ocena 

pozostałości kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do 

malowania (metoda z taśmą samoprzylepną) 

PN-70/H-97052  Ochrona przed korozją. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i żeliwa do 

malowania. Ogólne wytyczne. 

PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 

produktów. Badania służące do oceny czystości powierzchni. Wytyczne 

dotyczące oceny prawdopodobieństwa kondensacji pary wodnej przed 

nakładaniem farby. 

 

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczanie grubości powłoki 

ISO 15184:2001 Farby i lakiery. Sprawdzenie twardości metoda ołówkową. 

10.2. Pozostałe 

Zaleceniach do wykonania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczeń konstrukcji stalowych drogowych 

obiektów mostowych”, nowelizacja w 2006 r, stanowiących Załącznik do Zarządzenia nr 15 

Generalnego Dyrektora Dróg Krajowych i Autostrad z dnia 8 marca 2006 r 

Ustawa z dnia 16.IV.2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z dnia 30.IV.2004 r.) 

 

ROZPORZĄDZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia 30 maja 

2000 r. w sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać drogowe obiekty inżynierskie 

i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)  

 


