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1. Wstep

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych sa
wymagania ogoélne dotyczace wykonania iodbioru robdt zwigzanych z wykonaniem powlok
malarskich na balustradach w obrgbie obiektow inzynierskich w zwigzku z zadaniem pn. ,, Rozbudowa
drogi wojewddzkiej nr 151 na odcinku Recz-Choszczno”.

1.2. Zakres stosowania STWiIORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych jest stosowana jako
dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot zwigzanych z
pokrywaniem elementow balustrad w obrebie obiektéw inzynierskich powlokami malarskimi a
zakresem swym obejmuje wymagania stawiane materiatom i wykonywanej pracy.

1.4. OkreS$lenia podstawowe
Ogolne wymagania podano w specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

1.4.1. Czas przydatnosci wyrobu do stosowania — czas, w ktorym wyrob lakierowy po zmieszaniu
sktadnikéw nadaje si¢ do nanoszenia na podtoze

1.4.2. Farba — wyrdb lakierowy pigmentowany, tworzacy powloke kryjgca, ktora spetnia przede
wszystkim funkcje ochronng.

1.4.3. Punkt rosy — temperatura, przy ktorej zawarta w powietrzu para wodna osigga stan nasycenia.
Po obnizeniu temperatury powietrza lub malowanego obiektu ponizej punktu rosy nastepuje
wykraplanie si¢ wody zawartej w powietrzu.

1.4.4. Podktad gruntujacy — warstwy natozone bezposrednio na podtoze w celu jego zabezpieczenia.

1.4.5. Miedzywarstwa — farba przeznaczona na powloke miedzywarstwowa, majaca rozne funkcje,
np. izolacyjna, wypelnienie poréw, wygtadzenie malych nieré6wno$ci, zabezpieczenie
przeciwko uderzeniu, itp.

1.4.6. Warstwa nawierzchniowa — ostatnia, zewnetrzna powtoka malarska.

Pozostale okreslenia podane w niniejszej] STWiORB sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
polskimi normami i STWiORB D-M.00.00 "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogo6lne wymagania podano w specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa, STWiORB i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania podano w specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Wyroby do wykonania robot powinny by¢ zgodne z ustaleniami Dokumentacji Projektowej.
Nalezy stosowa¢ materiaty, ktore sg oznakowane znakiem CE, znakiem budowlanym B lub sa zgodne
z aprobatg techniczng wydana przez IBDiM.




SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH M.14.02.01

Wykonawca powinien dostarczy¢ Inzynierowi $wiadectwa (certyfikaty) Producenta
potwierdzajace wlasciwoséci 1 trwalo$¢ wyrobu wraz ze szczegdtowym opisem 1 wynikami
wykonanych badan jakosci.

Dostawca i wyroby wymagaja akceptacji Inzyniera.

2.2. Materialy malarskie do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowej

Do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowej nalezy stosowac materiaty
zgodnie z Zaleceniami do wykonania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych
drogowych obiektow mostowych,, nowelizacja w 2006 r, stanowiagcych Zalacznik do Zarzadzenia nr
15 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 8 marca 2006 r, , zwanymi dalej
,,Zaleceniami”.

Trwalo$¢ calkowitego zabezpieczenia (zestawu malarskiego lub metalizacyjno-malarskiego)
powinna wynosi¢ minimum 20 lat. Wykonawca powinien zastosowaé system powlokowy do
stosowania na powierzchniach narazonych na wplywy warunkéw atmosferycznych, okresowy wptyw
soli zimowego utrzymania drog okreslony wg zalecen IBDiM Nr 2/9803-004 i eksploatowanych w
srodowisku o kategorii korozyjnosci minimum C4 okreslonej w normie PN-EN-1SO 12944-2:2001.

Przy wyborze rodzaju powtoki nalezy zwréci¢ uwage, czy przez Producenta podane jest wyrazne
stwierdzenie przydatno$ci do stosowania. Producent powinien okresli¢ ja w pierwszym rzedzie na
danych z praktyki, odnoszacych si¢ do podobnych przypadkéw zastosowan, determinowanych przez
warunki srodowiskowe, ksztatt konstrukcji, przygotowanie powierzchni pod powtoke, sposob aplikacji
materiatu. W zaleznosci od przyjetej technologii zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy stosowaé
powloki malarskie przeznaczone do naktadania na konstrukcj¢ niemetalizowana, metalizowana
natryskowo lub metalizowang ogniowo (w przypadku drobnych elementéw stalowych, np. stupkow
ekranow).

Ostateczne zatwierdzenie zestawu materialow bedzie dokonane przez Inzyniera po ocenie
wykonanych przez Wykonawce probnych, kompletnych powtok (powierzchnie referencyjne) w 5
miejscach konstrukcji po okoto 0,5m? Miejsca do prob wskazuje Inzynier wybierajac miejsca o
réznym stanie powierzchni, roznej ekspozycji na czynniki zewnetrzne i dostepie do czyszczenia i
malowania. Zasady wyznaczania i oceny powierzchni referencyjnych nalezy oprze¢ na normie PN-EN
I1SO 12944-7:2001 Zatacznik A i PN-EN ISO 12944-8:2001 Zatacznik B.

Do wykonania powtoki malarskiej nalezy stosowac farby nalezace do jednego Systemu, nadajace
si¢ odpowiednio na powloki metalizacyjne natryskiwane cieplnie lub bezposrednio na stal. Grubosé¢
poszczegdlnych powtok malarskich powinna by¢ zgodna z zaleceniami Producenta.

3. Sprzet

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania podano w specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.
3.2.  Sprzet do malowania

Nanoszenie farb nalezy wykonywa¢ zgodnie z kartami technicznymi produktéow, instrukcjami
naktadania farb dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganie to odnosi si¢ przede wszystkim do
metod aplikacji i parametréw technologicznych nanoszenia.

— Do mieszania farb przed uzyciem nalezy stosowac mieszadlo zasilane sprezonym powietrzem.

— Do filtrowania farb, nalezy stosowac siatki fosforobrgzowe o ggstosci zalecanej przez
producenta wyrobu lub sita wibracyjne.

— Farby nalezy naktada¢ za pomocg natrysku bezpowietrznego lub powietrznego o ci$nieniu i pod
katem zalecanym przez producenta materiatdw. Do malowania nowoczesnymi materiatami o
duzej zawartosci czesci statych, niezbedna jest maszyna do malowania hydrodynamicznego,
tlokowa, o przelozeniu minimum 1:60; ich liczba powinna by¢ proporcjonalna do wielkos$ci
obiektu, na przyktad w obiekcie o powierzchni zabezpieczanej 20000m2 i dwumiesigcznym
terminie wykonania robot potrzebne sg 2-3 maszyny.

— Podczas prac w niekorzystnych warunkach atmosferycznych, po ostonigciu obiektu, zalecane
jest stosowanie osuszacza powietrza i podgrzewacza oraz urzadzen do wyciggania powietrza w
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celu doktadnej wentylacji. Wydajnos¢ instalacji wyciagowej musi by¢ taka, aby w czasie
czyszczenia byla zapewniona dostateczna widoczno$¢, a w czasie malowania nie dochodzito do
nadmiernego gromadzenia si¢ rozpuszczalnikow(nie przekraczania dopuszczalnych NDS-6w).
Trzeba na biezaco wykonywac¢ pomiary, aby dostatecznie czesto wymienia¢ powietrze; czestosé
wymian warunkuje wielko$¢ wentylatorow.
Rodzaj uzytego sprzetu powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Prawidtowe ustalenie
parametréw malowania nalezy przeprowadzi¢ na probnych powierzchniach i uzyskac¢ akceptacje
Inzyniera.

4. Transport

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania podano w specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.

Wybor sposobu transportu i srodkow transportu naleza do Kierownika Budowy z zastrzezeniem,
ze transport wyrobOw oraz materiatow przeznaczonych do wbudowania i wykonania Robot nie moga
powodowaé zanieczyszczenia tych materiatow i wyrobdw, obnizenia ich jako$ci lub uszkodzen.
Transport i sktadowanie powinny by¢ zgodne z zaleceniami producenta.

4.2. Skladowanie materialow malarskich

Materialty malarskie nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, stanowigcych
wydzielone budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajace przepisom dotyczacym
magazynow materiatdbw latwo palnych zgodne z norma PN-89/C-81400. Temperatura wewnatrz
pomieszczen magazynowych powinna wynosié +5+25°C.

Ponadto materialty powinny by¢ przechowywane wg okreslonych przez Producenta okresach
podanych w gwarancji i warunkach przechowywania.

Na kazdym opakowaniu produktu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajgca nastgpujace
dane:

- nazwg i adres producenta,

- nazweg farby,

- dat¢ produkcji i okres przydatnosci do stosowania,
- masg netto,

- warunki przechowywania,

- klase bezpieczenstwa pozarowego,

- opis srodkow ostroznos$ci i wymagan BHP,

- znak CE, nr PN lub aprobaty technicznej.

4.3. Transport materialéw do zabezpieczenia antykorozyjnego

Transport wyrobow do zabezpieczenia antykorozyjnego winien odbywaé si¢ z zachowaniem
obowiazujacych przepisow o przewozie materiatdw niebezpiecznych okreslonych w normach
przedmiotowych i wg PN-89/C-81400.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogoélne wymagania dotyczace wykonania robot
Ogdblne wymagania podano w specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Program Zapewnienia Jakosci dla Robot
(PZJdR) oraz Projekt Technologii i Organizacji Robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich
beda wykonywane Roboty.
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5.2.  Wymagania wobec Wykonawcy zabezpieczenia antykorozyjnego

Jesli okreslona w warunkach zamoéwienia data zakonczenia robot wypada pozniej niz 15
wrzesnia, Wykonawca powinien obligatoryjne okreslic swoje przygotowanie sprzgtowe do
prowadzenia prac w ostonach pozwalajacych utrzymywac korzystne dla jakosci robot warunki
mikroklimatyczne. Wykonawca musi udokumentowaé, ze jest w stanie na kazdym etapie pracy
zapewni¢ jako$¢ zgodng z odpowiednimi przepisami.

Wykonawca w trakcie wykonywania robot antykorozyjnych powinien wypelnia¢ protokoty:

-z warunkow klimatycznych

- przygotowania materialow

- przygotowania podtoza

- nalozenia kolejnych powtok

- kontroli wykonanego systemu powtokowego
i karte dokumentacji powykonawczej po wykonaniu robot.
Protokoly powinny by¢ podpisane przez Wykonawce i Inzyniera.

5.3. Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozja wykonywane jest w Wytworni,
gdzie wykonuje si¢ wszystkie warstwy powloki zabezpieczajacej przed korozja z wylaczeniem
ostatniej warstwy nawierzchniowej.

Po ukonczeniu montazu nalezy wykona¢ warstwe nawierzchniowg na budowie.

5.3.1. Przygotowanie podloza do wykonania powloki antykorozyjnej

Podloze stalowe nalezy przygotowaé zgodnie z ,Zaleceniami” przestrzegajac wymagan
Producenta, w zaleznosci od rodzaju zastosowanych materiatow.
5.3.2. Warunki wykonywania robo6t antykorozyjnych

W trakcie wykonywania robot antykorozyjnych nalezy $ciSle przestrzega¢ warunkow
wykonywania prac okreslonych w ,Zaleceniach” i w Kartach Technicznych materiatow, a w
szczegolnosci:

- temperatury i wilgotnosci otoczenia,
- temperatury konstrukciji,
- grubos$ci naktadanych warstw,
- czasu mi¢dzy naktadaniem kolejnych warstw,
- ochrony wykonanych warstw przed zabrudzeniem przed potozeniem warstwy kolejne;j,
- warunkéw BHP.
5.3.3. Nakladanie powlok malarskich

Powloka metalizacyjna powinna by¢ przygotowana zgodnie z wymaganiami dla przyjetego
zestawu malarskiego.

Catkowita grubos¢ powloki malarskiej nie powinna by¢ mniejsza niz 240pm.

Dwie pierwsze warstwy (gruntujaca i migdzywarstwe) nalezy naktada¢ w Wytworni, Ostatnia
warstwa nawierzchniowa powinna by¢ nakladana na placu budowy, po zmontowaniu -catej
konstrukcji, utozeniu izolacji, zamontowaniu systemu drenazowego i dylatacji.

Kolejne powtoki powinny by¢ naktadane zgodnie z ,,Zaleceniami” oraz Kartami Technicznymi
materialow.

5.4. BHP i ochrona srodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowiazujacych panstwowych i lokalnych przepiséw o BHP i
ochronie $rodowiska odpowiada Wykonawca. Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania czynnoS$ci,
ktorych wykonanie naruszyloby postanowienia tych przepisow.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakoS$ci robét

Ogolne wymagania podano w specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

-5-
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6.2.

Badania przed przystapieniem do robdt

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien:

uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania
materialdw wykonane przez dostawcow itp.), potwierdzajace zgodnos¢ materiatow z
wymaganiami pkt. 2 niniejszej specyfikaciji,

ewentualnie wykona¢ wiasne badania wtasciwosci materiatdéw przeznaczonych do wykonania
robot, okreslone w punkcie 2 lub przez Inzyniera,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

6.3.

Badania materialow malarskich

Kontrola materiatéw malarskich nastepuje na podstawie deklaracji wiasciwosci uzytkowych
Producenta oraz Kart Technicznych materiatow i sprawdzenia ich na zgodnos¢ z pkt.2. Wykonawca
przed uzyciem materialu powlokowego powinien skontrolowa¢ zgodnie z normg PN-EN [SO
1513:1999:

6.4.

stan opakowania,

ocen¢ kozuszenia,

oceng konsystencji (np. zzelowanie),
rozdziat faz,

obecnos$¢ zanieczyszczen,

oceng¢ osadu.

Kontrola wykonania powlok malarskich

Oceng jakosci poszczegolnych powlok malarskich przeprowadza si¢ kontrolujac:

Wyglad zewnegtrzny powloki — (ocena niedomalowan, zaciekdw, wtracen, zmarszczen,
cofania si¢ wymalowania, kraterowania iglowego, kraterowania z pgkajacymi pgcherzami,
spekan, skorki pomaranczowej, suchego natrysku, podnoszenia, zgodnosci koloru z
projektowanym)

Wyglad zewnetrzny powloki nalezy ocenia¢ na podstawie ,,Zalecen”.
Grubos¢ powtok

Grubos$¢ powtoki nalezy okresli¢ wg PN-EN 1SO 2808:2000
Przyczepno$¢ powtok

Przyczepnos$¢ powloki nalezy okresli¢ zgodnie z PN-EN ISO 4624:2004 i jedng z metod
wg PN-EN 1SO 2409:1999 lub ASTM D 3359:1997

Twardos¢ powloki
Twardo$¢ powtoki nalezy okresla¢ wg PN-1SO 15184.

Powtoki malarskie w zakresie powyzszych wymagan powinny by¢ zgodne z Dokumentacja
Projektowa lub STWiORB.

7. Obmiar robot

Ogdlne wymagania podano w specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

Jednostka obmiaru robot jest 1 m? (metr kwadratowy) powierzchni pokrytej powtokami
malarskimi.

8. Odbior robot

Ogéblne wymagania podano w specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

-6-
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8.1. Szczegélowe zasady odbioru

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, STWiORB i pisemnymi
decyzjami Inzyniera.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, STWiORB i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem odpowiednich tolerancji wg pkt.6. daty
wyniki pozytywne.

Podstawa dokonania odbioru sg nastepujace dokumenty:

- Dziennik Budowy,

- Dokumentacja Projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonywanymi w trakcie budowy,

- Uzasadnienie dokonywanych zmian,

- Dokumenty dotyczace jako$ci wbudowywanych materiatow, w tym protokoty badan i sprawdzen,

- Pisemne stwierdzenie przez Inspektora Nadzoru w Dzienniku Budowy wykonania okreslonych
robot zgodnie z dokumentacjg projektowa oraz wymaganiami zawartymi w STWiORB, jak
réwniez wyrazenie zgody na przystapienie Wykonawcy do realizacji kolejnej fazy robot.

9. Podstawa platnosci
Ogolne wymagania podano w specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.

Cena jest 1 m? pokrycia powierzchni powtokami malarskimi:

— Opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robot oraz Programu Zapewnienia Jakosci,

— Wykonanie wszystkich elementéw wynikajacych z opracowan Wykonawcy,

— Zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji,

— Zastosowanie materialdw pomocniczych koniecznych do prawidlowego wykonania roboét lub
wynikajacych z przyjetej technologii robot,

— Czyszczenie konstrukcji uprzednio metalizowanej,

— Wykonanie powlok przewidzianych w Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji,

— Wykonanie niezbgdnych rusztowan i pomostéw wiszacych, i stojacych, i ich przektadanie,

— Przeprowadzenie badan przewidzianych w Specyfikacji,

— Dostosowanie si¢ do warunkow pogodowych oraz do wymaganych przerw miedzy
poszczegblnymi operacjami (warstwami),

— Jezeli zabezpieczenie powtokami odbywa si¢ przed montazem, to na budowie po wykonaniu
montazu nalezy wykona¢ dodatkowe zabezpieczenie antykorozyjne potrzebnych elementow,
np. zlaczy,

— Zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddzialywaniem rob6t na $rodowisko i
przechodniow,

— Zabezpieczenie wykonanych powlok w trakcie ich schnigcia przed skutkami opadow
atmosferycznych oraz zanieczyszczen,

— Demontaz rusztowan i usunigcie ich poza pas drogowy,

— Zapewnienie odpowiednich warunkow przechowywania materiatlow malarskich i skladowania
dostarczonych z Wytworni elementow konstrukeii,

— Zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy,

— Wykonanie probnych powtok malarskich,

— Uporzadkowanie miejsca Robot.

Wszystkie roboty powinny by¢ wykonane wg wymagan Dokumentacji Projektowej i specyfikacji
technicznej.

Cena wykonania robét okreslonych niniejszg STWIORB obejmuje réwniez roboty tymczasowe,
ktore sq potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sq przekazywane Zamawiajgcemu i sq
usuwane po wykonaniu robot podstawowych (dotyczy to np. pomostow roboczych, wszelkich ekranow
ochronnych oraz innych konstrukcji pomocniczych uwzgledniajgcych warunki terenowo- lokalizacyjne
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i geometrie elementow konstrukcyjnych projektowanego obiektu a niezbednych przy realizacji robot
objetych niniejszq STWiORB).

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy

PN-EN I1SO 12944-2  Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich. Cz¢s¢ 2: Klasyfikacja srodowisk.

PN-EN I1SO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
systemow malarskich. Cze$¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich.

PN-EN ISO 12944-8:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
systemOw malarskich. Cze$¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczacej
nowych prac i renowacji.

PN-EN ISO 1513:1999 Farby i lakiery. Sprawdzenie przygotowania probek do badan.

PN-ISO 8501-1:2002 Przygotowanie podilozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i
stopnie przygotowania niezabezpieczonych podiozy stalowych oraz podlozy
stalowych po catkowitym usunigciu wczesniej natozonych powlok

PN-1SO 8501-3:2004 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystoSci powierzchni. Czg$¢ 3: Stopnie
przygotowania spoin, ostrych krawedzi i1 innych obszaréw z wadami
powierzchni.

PN-EN 1SO 8502-3:2000 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb podobnych
produktéow. Badania sluzace do oceny czystosci powierzchni. Ocena
pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do
malowania (metoda z taSma samoprzylepna)

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania. Ogoélne wytyczne.

PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Wytyczne
dotyczace oceny prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed
naktadaniem farby.

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki
ISO 15184:2001 Farby i lakiery. Sprawdzenie twardo$ci metoda otdowkowa.
10.2. Pozostale

Zaleceniach do wykonania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych
obiektow mostowych”, nowelizacja w 2006 r, stanowigcych Zatacznik do Zarzadzenia nr 15
Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 8 marca 2006 r

Ustawa z dnia 16.1V.2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z dnia 30.1V.2004 r.)

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia 30 maja
2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie
i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)




